Slangdimensionering

Diagram for berakning av slangdimensionering

Nomogrammet &r baserat pa teoretiska varden dér hansyn till stromningsmotsand ej &r medraknat. For ratt slangdimen-
sionering bor man dven ta hansyn till tankvolym, temperatur och hydraulaggregatets arbetscykler. Tankt pé att for liten slang-
dimension i en returledning, ger fér hogt returhastighet och kan da leda till att innertuben gar sonder.

Exempel: Flode: Q=60 I/min.
Vald flodeshastighet: v = 0,8 m/sek.
Mal:  Nodvéandig invandig diameter pa slangen

For att hitta ratt diameter ska du dra en linje mellan vardet for flodet (I/min) och den rekommenderade hastigheten (m/s)
beroende pé den typ av ledning som férekommer (tryckledning eller returledning). Det varde som anges dar linjen korsar

mittkolumnen visar ID (mm/cm?) for den slang som ska anvéndas, vilket i detta exempel ger 40 mm invéandig diameter eller
12,5 cm?.
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